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L'invention est relative a. des batiments 
ou edifices en construction legeie pour les- 
quels on utilise des toles en acier ou metal 
leger, ces edifices etant montes a demeure 
5 ou rendus transportables. 

Elle a pour but, surtout, de rendre ces 
constructions teU.es qu'dles aient une struc- 
ture statique favorable tout en f aisant inter- 
venir un usage r€duit au minimum de 

1 0 materiaux de valeux. 

Elle consists, principalement, a utiliser 
comma ossature ou charpente de support des 
pieces en t61e profilees dont la section trans- 
versale correspond sensiblement a la repar- 

1 5 tition des moments et des forces. 

Pour la mise en ceuvxe de ^invention on 
pent se servir comme elements de construc- 
tion, de cadres a\ trois articulations, consti- 
tues avantageusement a 1'aide de profiles 

so ouverts en forme de TJ, pax exemple pour 
confltruire des garages et d'autres petits 
b&timents. On pent egalement utiliser des 
profiles tnbulaires, ayant avantageusement 
une section transversale elliptique, rectan- 

2 5 gularre ou analogue et qui sont assembles 
pour former les elements de support pour 
des constructions plus grandes, telles des 
nangars ou analogues. 

D'autres paxticularites et details de 1'in- 

3o vention apparaftront an cours de la descrip- 



tion donnee ci-dessous, de plusieurs modes 
de realisation qui sont montres sur les des- 
sins ci-annexea 

La fig. 1 montre, partie en coupe verti- 
cale et paxtie en elevation (pignon de 35 
porte), un garage construit selon Finven- 
tion. 

La fig. 2 montre, partie en elevation lon- 
gitudinale et partie en coupe vertdcale, ce 
mexne garaga lio 

La fig. 3 montre, & plus grande ecbelle 
et en coupe borizontale, urie partie du 
garage selon les fig. 1 et 2. 

La fig. 4 montre, a plus grande ecbetfe, 
une coupe longitudinale du toit de ce 45 
garage. 

La fig. 5 montre, f ortement agrandie, une 
partie de la coupe borizontale selon la 
fig. 3. 

La fig. 6 montre un detail des elements 5o 
de construction du garage selon la fig. 1. 

La fig. 7 montre, en coupe transversale, 
un bangar etabli selon ^invention. 

La fig. 8 montre, partie en coupe verti- 
cale et partie en elevation longitudinale, ce 55 
meme bangar. 

La fig. -9 montre, en coupe borizontale, 
une partie dudit bangar. 

La fig. 10 montre, en perspective, un 
batiment a pluaieurs boxes, ou comparti- 60 
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ments et etabli selon Invention. 

La fig. 10a montre, en coupe transvcr- 
sale, un element profile utilisable pour cette 
demiere construction- 
5 Pour le garage scion les fig. 1 a 6 on a 
prevu, comme elements de support princi- 
paux, des cadres a trois articulations 1. 
Ceux-ci sont constitues par des profiles 
en TJ bien visible* sur les fig. 3, 4 et 5. 

io La fig. 4 montre, en 2, le profil utilise 
pour le support du toit et qui fait partie 
de chaque cadre. La fig. 5 montre, en 3, 
le profil des montants lateraux de ces 
cadres. La fig. 5 montre egalement, en 4, . 

i 5 le profil des montants angulaires du pignon 
de porte et, en 5, le profil des montants 
angulaires du mur arriere. Pour les mon- 
tants angulaires 4 et 5 il est caracteris- 
tique qu'ils forment chacun un ensemble 

ao constitue paT deux profiles en TJ, alors que 
le montant angulaire 4 du pignon de porte 
forme, en meme temps, la feuillure pour 
la porte. 

Les deux branches de la moitie .de cha- 

a5 que cadre 1 (c'est-a-dire la branche du toit 
et la branche du mur) ont leur hauteur la 
plus grande, en section transversale, a 
proxiraite de 1'angle correspondant 6 du 
cadre en correspondance avec le plus grand 

3o moment a prevoir en cet endroit La hau- 
teur de ces branches va en * diminuant vers 
1'articulation du sommet et se reduit jus- 
qu'a zero vers 1' articulation de base Les 
angles 6 des cadres sont montres, a plus 

35 grande echelle, sur la fig. 6. La liaison 
entre le montant lateral et la branche du 
toit a lieu, comme montre, avantageuse- 
ment. en chaque angle 6 par soudure 7 de 
maniere que le moment angulaire soit ega- 

4o lement supports par cette liaison par sou- 
dura 

Comme inontr6 sur la fig. % on constitue 
chaque cadre a trois articulations par deux 
moities, qui sont preparees a rusine et qui, 
45 a Tendroit de construction, sont reliees entre 
elles, au faite 8, de toute maniere appro- 
priee, par exemple par des boulons. 

Avantageusement, les cadres susdits sont 
relies entre eux par des pannes 9, par 
5o exemple des profiles en TJ et accessoirement 
a I'ossature des parois. 

Les fig. 4 et 5 montrent clairement com- 



ment on peut utiliser les cadres susdits 
pour supporter les panneaux cons titu ant les 
parois later ales ou le toit Les panneaux 55 
sont, avantageusement, constitues par des 
pieces de memes dimensions et non perfo- 
rees et ils sont relies aux elements du sup- 
port, apres leur montage, de la maniere 
montree sur les fig. 4 et 5. Sur la fig. 5 6o 
par exemple on voit un battement 10 qui 
recouvre le joint forme entre deux pan- 
neaux voisins 11 et 12 et qui, en meme 
temps, presse ces- panneaux centre le mon- 
tant de paroi correspondant a I 5 aide d'un 65 
boulon de fixation 13. Le. battement est 
constitue en la meme matiere que les pan- 
neaux 11 et 12 surtout lorsque ceux-ci ont 
une action calorifuge. 

Pour un hangar plus grand, selon 1'exem- jq 
pie montre sur les fig. 7 a 9, on utilise 
comme elements de support essentiels : 

1° Les fermes 14 des arcs a trois arti- 
culations ; 

2° Les montants 15 encastres dans le sol 70 
ou les fondationsj 

3° Les pannes longitudinales 16 du . 
toit et 

4° Les entretoises longitudinales 17 des 
murs. 80 

Pour pouvoir resister au vent les pignons 
comportent en outre des montants 18 con- 
stitues comme les montants 15. Les ele^ 
ments de support susdits ont tons une 
forme tubulaire et leur section transver- 85 
sale a, de preference, des axes de longueurs 
differentes, done par exemple une forme 
elliptique, rectangulaire ou analogue. Le 
grand axe de .la* section correspond a la 
direction de soflicitfftion des forces ou mo- go 
ments alors que le petit axe est generale- . 
ment confondu avec la ligne neutre de la 
section. ' ~ "I 

. Les fermes 14 des arcs a. trois articula- 
tions sont egalement constituees, comme q5 
pour 1' exemple precedent, en deux moities 
14a et 14b. Elles sont reliees, sur place, au 
faite 19 et aux articulations de base 20 et 
21 et en meme temps au tirant 22 de toute 
maniere appropriee, par exemple par des 100 
houlons. Chaque moitie de Tare pxesente 
sa plus grande section transversale a\ pen 
pres en son milieu 16 ou se produit le plus 
grand" moment. La plus -petite section se 
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trouve aux articulations. L : avantage prin- 
cipal ohteuu par ce mode de construction 
reside dans une depense reduite de mate- 
riaux. En outre on peut realiser avec de tela 
5 elements en forme d'arc des portSes tres 
grander, alors que les moities -des arcs, con- 
si der^a separeruentj peuvent etre transpor- 
tees aisement raeme en ayant une longueur 
reiativement grande puisque la hauteur de 

* o fleche peut rester tres reduite. 

II est egalement coracteristique pour les 
pannes 16 l et pour les entretoises 17 des 
parois que la plus grande section se trouve 
a Ten droit ou se produit le plus grand 

* 5 moment, done au milieu, alors que les extre- 

mites de ces elements ont la section la plus 
petite. 

Les montants 15 et 18 sont constitues 
d'apres le merae principe. 

'JO Les montants intermedi aires 18 des pi- 
gnons ont leur axe principal perpendicu- 
laire aux montants 15 des parois longitu- 
dinales a fin qu'ils puissent transmettre 
Taction du vent aux fondations. 

*5 Dans tous les ens, done aussi bien pour 
un profii onvert que pour un profil fenne 
des elements de support, on peut remplir 
ceux-ci, en totalite ou en partie, avec une 
matiere de remplissage, par exemple du 

3o l>eton, pour empecher la formation de 
rouiile a Pinterieur de ces elements ou une 
matiere calorifuge pour des raisons ther- 
miques. 

Le mode de construction de petits bati- 

35 ments, tel que celui montre sur les fig. 1 
a 6, convient egalement aux constructions 
a compartiments, locaux multiples comma 
des garages a plusieurs boxes et dans ce 
cas on peut, avantageusernent, se contenter 

4o de constituer seulement un compartiment 
ou 1k)x sur deux en faisant intervenir des 
cadres a trois articulations, e*tablis selon 
^invention. 

La fig. 10 montre une disposition de ce 

45 genre pour laquelle les cadres selon I 5 in- 
vention sont designes par 23, ces cadres 
ayant dans ce cas des branches supeneuxes 
rectflignes. Avantageusement on constitue 
le toit des boxes avec pente vers Parriere 

00 en donnant a chacun des cadres de eoutien 
articules 23', 23", 23 "', etc., qui sont Sta- 
blis derriere les cadres principaux 23, une 
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| hauteur jplus petite que celle du cadre arti- 
; cule precedent. De cette maniere on obtient, 
pour Pensemble, un toit a. vers ant unique. 55 
Entre deux compartiments ou boxes veisins, 
construits de cette maniere et comme visible 
sur la fig. 10, on 6tablit avantageusement 
un troisieme compartiment en se servant 
simplement de pannes 24, 24', 24", 24'", 6o 
etc, qui prennent appui sur les parties lat6- 
rales de ces deux compartiments et qui sont 
utilisees comme support pour le revetement 
du toit Dans ce cas on prevoit, - avantageu- 
sement, a Pavant des compartiments un 65 
montant 25 ou 26 qui sert de feniilnre pour 
le ou les poTtes d'acces. Afin que les portes 
du compartiment intermedi aire aient ega- 
lement un appui lateral on peut avoir 
recours a des pieces de remplissage trian- 70 
gulaires 27, en metal ou analogue, pour 
remedier a la forme conique des montants 
des cadres principaux a trois articulations. 

Les pannes 24 a 24'" du toit sont pro- 
filees comme cellos a trois articulations et 75 
reaiisees selon ^invention- Le profii est 
montre, a titre d'exemple et en coupe trans- 
versale, sur la fig. 10a. 

On peut, en se servant de la disposition 
montree sur la fig. 10, realiser des construe- 80 
tions ou batiments dont le nombre de com- 
partiments est aussi eleve qu'on le desire. 

L'invention a pour objet des perfection- 
nements apportes aux batiments ou edifices 85 
en construction legere en se servant de toles 
d'acier ou de metaux legers et qui sont 
montes a demeure ou rendu s transportables, 
lesquels perfectionnements, utilises separe- 
ment ou en combinaison, consistent, notam- 90 
meat : 

A utiiiser comme elements de support ou 
ossature des profiles en tole dont la section 
tranfiversale correspond en substance a la 
repartition des moments et des forces; o5 

A constituer les profiles en tole sous 
forme de cadres a trois articulations ; 

A constituer chaque cadre a trois arti- 
culations a Faide d'un ou de plusieurs pro- 
files articules, en t61e et ouverts, la hauteur too 
de ces profiles variant en substance suivant 
Failure des moments et des forces ♦ 

A constituer les fennes ou supports 
extremes a Faide de deux profiles du genre 
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susindiquS et qui sont relies entre eux pour 
former un ensemble; 

A utiliser les cadres a trois articulations 
comme elements de support des panheaux 
5 ou analogues servant comme revetement des 
parois on du toitj 

A reconvrir les joints, formes entre les- 
dits panneaux ou analogues, par des batte- 
ments, avantageusement en une matiere ca- 
i o lorifuge, les moyens de liaison etant loges 
dans les profiles ouverts; 

A donner anx profiles en tole nne section 
transversale elliptique ou rectangulaire ; 
A constituer les dements de support ou 
i5 d'ossature d'un bailment ou Edifice, d'une 
part, par des cadres a trois articulations et, 
d'autre part, par des montants encastres 
dans le sol ou dans des fondations et, d J au- 
tre part encore, par des appuis longitudi- 
a? naux (pannes pour le toit, entretoises pour 
les parois latgrales, ou analogues) ; 

A assembler, a I'usine, ies profits en 
tole relies entre eux, par exemple par sou- 
dure, de maniere que 1'on obtienne des 
a 5 pieces dont la longueur et 1'encombrement 
en hauteur permettent le transport par che; 
min de fer ou par camion; 

A assembler sur place les pieces, ainsi 



preparees a I'avance, par des moyens de 
liaison simples, par exemple des boulons, 
que Von engage dans des iogements appro- 3o 
pries preVtts aux points de joncidon (artr- 
culations) ; 

Et a remplir les profiles en tole, apres 
leur montage, en totalite ou en partite avec 
una masse de remplissage, par exemple du 35 
beton, du beton leger, des matieres caloxi- 
fuges ou analogues. 

I/invention vise plus particulierement 
certains modes d° application ainsi que cer- 
tains modes de realisation desdits perfec- iio 
tionnements; et elle vise plus particuliere- 
ment encore, et ce a titre de produits indus- 
triels nouveaux, les batiments, edifices ou 
constructions du genre en question (plus 
specialement les garages ou hangars a un A 5 
ou 1 plusieurs compartments) comportant 
application desdits perfectionnements, ainsi 
que les elements et outils speciaux propres 
a la fabrication, a Fassemblage et au mon- 
tage de leurs pieces constitutives. 5o 

Sod&& dile : MANNESMANN- 
STAHLBLECHBAU Aktfengerellschafi. 

Par procuration : 
Charles Wsishakh. 
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